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Nordens stoperier

velger DYNOFORM

| internasjonal sammenheng er dynea en betydelig leverander av furanbindemidier
— faktisk blant de store i Nord-Europa. VAr forskning og utvikling har fort til et om-
fattende produktutvalg med spesialiteter for de fleste formal.

Vi har mange varianter av kaldherdende furan- og fenolbindemidler
DYNOFORMER
og dertil passende syre- og esterherdere

Bindemidler og herdere leveres i bulk, containere eller fat og de fleste typer lager-
fores for omgéende levering.

Videre lagerforer vi felgende produkter:

Fra Schuiling Metall Chemie: Sprit- og vannbaserte sverter, Taparil tette-
snorer og Katsil K4-styrkereduserende til-
satsmiddel for vannglass

Fra SKW Giesserei-Technik GmbH:  Ympe- og legeringsprodukter

Fra Corning Keramik GmbH: Celcor keramiske filtre for jern og stal

Fra Metalltechnik Schmidt GmbH: ~ Stalsand for rensing av jern, stél og alu-
minium

Fra Liingen, GmbH: Eksoterme matere, stampemasse og kera-
miske lopsystem

Fra Askania AB: Kullstov i sekker, big bags eller bulk

dynea ASA

Postboks 160, 2001 Lillestrom, Telefon 63 89 71 00
Telefax 63 89 74 56
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Danfoss Esco AS
125 ar i VA-bransjen

Danfoss Esco AS er en moderne produksjonsbedrift

med ca 100 ansatte, og er idag beliggende sentralt pa
Kongsberg. Etter 4 ha vart i norsk cie frem til 1979,
deretter i svensk cie av Tour & Andersson AB, er vi i dag
ciet av Danfoss AS i Danmark. Vart firmanavn har derfor
endret seg noen ganger, men produktnavnet ESCO har
fulgt oss helt fra starten av, og har etterhvert blitt godt
kjent i bransjen.

Danfoss Esco AS startet opp i Oslo sentrum i 1877
under navnet E. Sunde & Co. Ltd, men ble flyttet il
Kongsberg i 1964. Vir bedrift har siden utviklet seg til 4
bli en viktig arbeidsplass for Kongsberg, og ikke minst
ogsa som en anerkjent produsent av kvalitetsprodukter
innen VA-bransjen. Vi er i dag den cneste gjenlevende
produsent av det meste innen vart produktspekter i
Norge -og trolig finnes det et ESCO-produkt i hver eneste
kommune i hele landet!

Vire produkter er ulike typer avstengningsventiler,
brannventiler/hydranter og rordeler til drikkevanns-
rorledningsnettet i norske vannverk. Med andre ord
finner du vire produkter dersom du titter under kumlok-
kene i gatene, i pumpestasjonene for drikkevann og ogsa
i vannbehandlings- og renscanlegg. Vire eneste virkelig
synlige produkter er vare rode og gronne brannhydran-
ter. I tillegg til 4 betjene det norske VA-markedet har vi
ogsa en betydelig eksport til en rekke europeiske land
-men selvsagt har vi stor konkurranse bide i inn- og
utland, og i ute i Europa regnes vi nok som relativt sma.

Eget metallstoperi

Allerede i 1915 ble det innredet et moderne metalistgperi
og kjernemakeri ved bedriften. Det meste av stppegodset
var "Rodgods”, men det ble ogsa stopt ut i messing, bronse,
aluminium og andre spesiclle legeringer. Under siste krig
var det imidlertid vanskelig 4 fa tak i disse metallene, sa
da ble ventildelene stopt i sink.

Escalloy, etter
all sann-
synlighet

den mest kfente
av vdre stopte
legeringer.

Her presentert
pa begynnelsen
av 1960 tallet,
tidsriktig i
henbold til
datidens
markedsforings-
prinsipper.

Mest kjent av de legeringene vi har stopt gjennom _—
er ctter all sannsynlighet “Esco-Brassen” ller “ESCAL
LOY" som den ogsa ble kalt. Dette var en unik, €genUTY!
klet legering som egnet seg svart godt til kokillestoping
som vi startet med ca. 1950

Storre behov for stope- og seigjern

Da bedriften flyttet til Kongsberg i 1964, ble det igjen
bygget et topp moderne metallstoperi, med en stor €lek
trisk smelteovn for kokillestpping og 3 oljefyrte ovner for
de andre legeringene. Det ble i tillegg ansatt 5 ufaglxric
kvinner som kjernemakere, antagelig litt uvanlig den
gangen, men de ble raskt meget dyktige. Metallstopenct
fikk etter hvert stor kapasitet og bedriften okte stadig
omsetningen. Pa det meste jobbet det 33 mennesker i en
treskifts ordning i steperiet, og rundt 120 stykker ellers i
bedriften.

Na endret imidlertid tidene seg raskt, og utenlandske
firmaer i samme bransje satset store summer pa pressto-
pemaskiner med stor kapasitet og liten vrakprosent. |
1976 ble det besluttet 4 legge ned var produksjonen av
metallarmatur, og heller ga kraftigere inn i vann- og aviop-
sektoren hvor dimensjonene var storre og delenc i stope-
og seigjern. Vart eget stoperiet ble derfor avviklet i 1977
Helt fra starten av i 1877 har vi fatt stopegods i jern uten-
fra, og da det ble bestemt 4 legge ned metallstoperict 0g
heller satse pa produkter innen VA-bransjen ble dette
behovet desto storre.

Vi onsker stoperibransjen velkommen til vdr
bedrift under Stoperikongressen pd Kongsberg i
mai 2002!

Testing av ventiler i produksjonen. Produksjon av
ventiler stiller boye krav til bade modellutstyr,
avstop og leverandor.
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VARMEBEHANDLING T@RKING

AG kan vakuumsuging

Etter fusjon med Scanfilter er Alfsen og  Mer enn 1000 tekstilfiltere og 100 vakuum-
Gunderson AS tilbake som leverander av  sugere er levert og gir garanti for at vi
filteranlegg for stev- og gassrensing samt  kjenner behovene og kan lase oppgavene
vakuumsugere for rengjering og transport.  innen de fleste typer industri
Dermed viderefores en aktivitet med tradi-

sjoner i AG! Alfsen og Gunderson AS

TH-22707700 Fax 27077 01
www.2g.no

2 Rolls-Royce
Maskingods i stgrrelsesomradet 100 kg til 15 tonn
Gratt stppejern — Kulegrafittjern — Kompaktgrafittjern

Rolls-Royce Marine as
Dep. Foundry-Bergen
Hordvikneset 73  PB 793 » 5807 BERGEN e Tel 55 53 65 00 « Fax 55 53 65 05
E-post : foundry-bergen @rolls-royce.com

(Quality Castings

OPEGODS

Nar kvalitet er avgjorende... — | bronse- og
aluminiumslegeringer
OSHAUG =
: - 1 - 2500 kg emnevek!t
WUETRLL - o
&) ferdig inert

OSHAUG METALL AS, GRANDV. 30. 6400 MOLDE. TLF 71255111




OB 411877 op
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Filter reduserer slagg og inneslt jinger |
kobberbaserte stopelegeringer

- : 4 A . <7 - .11
Forsok med noen forskjellige kobberlegeringer, Og tre forskjell
filter, viser reduksjon av oksider og inneslutninger i stopte prove

Mahi Sahoo, Catherine Bibby, and Jean L Dion, Metals Technology Labora

Allan L Matthews, Hamilton Porcelain, Ltd., Brantford, Ontario

Artikkelen er tidligere publisert i modern casting/mai 1

995, og er oversatt og be arbeidet for Stoperitidende av

ige typer keramiske

plater.

tory. CANMET, Ottawa, Ontario

Arne N« yrdmark

De tre keramiske filtertypene som ble testet var. “Celcor” et ekstrudert cellulcert filter til venstre, "SRumfilter” i

midten, og “Strainer<core” presset stlplate til boyre.

Ved all metallstoping, kan bruken av ct egncet lopsy-
stem minimalisere ikke-metalliske inneslutninger i
selve stopestykket. I mange tilfeller kan det ogsa
benyttes filter i lopsystemet som reduserer selv min-
dre inneslutninger, som resulterer i savel et forbedret
utseende som forbedrede mekaniske egenskaper.

Nir det gjelder stoping av ikke-jern metaller, er det
relativt vanlig 4 benytte filter ved stoping av alumi-
nium, og det benyttes ogsa filter ved stoping av en
rekke andre metaller. Nar det gjelder filtrering av kob-
perlegeringer, er det derimot utfort fi forsok med
bronser og messing, hvor en ogsi sammenligner fil
tertyper. Mulige fordeler ved bruk av filter er ikke altid
vurdert kostnadsmessig, i mot redusering av vrakstop.
vil forbedringer av stopestykkene rettferdiggjore mer-
omkostningene ved bruk av filter?
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Disse forsokene er utfort for a4 undersoke hvordan tre
forskjellige typer keramiske filtre virker med tanke pa
forbedring av stopestykkene, ved stoping av forskjelli-
ge kobberlegeringer.

Forsoksoppsett

En har testet de tre vanligste keramiske filterne som

benyttes i stoperier i dag:

1. Skumfilter, dette er et keramisk skumfilter, som
har en noe tilfeldig fordeling av porestorrelser
over filterflaten.

2. Celcor, dette er ekstruderte cellulere keramiske
filter med rette porer med konstant tverrsnitt.

3. Strainer-core, dette er et presset keramisk filter,
som en slags silplate, som ogsa har rette porer med

konstant tverrsnitt.



Vare forpliktelser -
Ngoklkelen til dine ildfaste behov

Vére staperi-kunder vet at ikke noe problem eller spgrsmal
er for lite eller for stort.
Alt er like viktig for oss.

Borgestad 2N Roistamuenc:

Borgestad Fabrikker AS Grenland Industrimuring A/S

3900 PORSGRUNN Froysgate 25, 3937 PORSGRUNN

Telefon: 35 54 23 00 Telefon: +47 35 55 06 00

Telefax: 3554 2377 Telefax: +47 35 51 22 60
wwWw.gim.no

E-mail: firmapost@gim.no

Elkem —
vi tilbyr mer

| mange &r har Elkems kvalitetslegeringer
Iinngétt | produksjonen av stepegods /

Vant ufravikelige mél er 4 levere produider og
tjenester, som styrker vére kunders
markedsposisjon.

Vi vil med glede informere nermere om vart M
selskap og om hva Elkem kan tilby av fjenester. @

Et samarbeid med Elkem er ot — Bygsacoen 13

samarbeld rettet mot kvalitet og god OK - 2950 Vecesk

ekonoml. ::::::

Grort e B <800 45 88 12 12

‘www DUy el com
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Alle disse filtertypene forefinnes med flere finhetsgra-
der. Strainercore filteret ble introdusert noe sencre
enn de to andre, og er lite benyttet til stoping av ikke-
jern legeringer.

Alle filtertypene ble testet med forskjellige finheter
eller porestorrelser.

Testingen av filterne foregikk ved at det ble stopt
fire plater, fra det samme nedlopet (Se fig. 1).Tre av pla-
tene hadde forskjellige filter plassert i innlopet, og den
fierde platen var uten filter. Platene var 25mm tykke,
150mm lange og 150mm brede. Det var plassert en
mater pd hver plate, pi motsatt side av innlopet.
Forurensninger og inneslutninger vil med denne plas-
seringen vare lettere 4 oppdage, pa platens overflate,
enn om materen var plassert rett over innlppet.
Platene ble formet i risand, og det ble sorget for at
intet metall kunne passere pa utsiden av filteret.

Det ble valgt 4 forskjellige legeringer for forsokene:
1. Nikkel Aluminium Bronse (9% Al, 5%Ni, 4%Fe,

0.3%Mn). En vanlig legering for marine applika-

sjoner, og den legering som har lettest for 4 danne
oksider, spesielt ved darlige innlopsystem.

2. Hpyfast Messing (38%Zn, 1% Al, 1%Fe, 0.5%Mn,
1%Pb).

3. Hpyfast Messing/Mangan Bronse (26%Zn,

6% Al, 3%Fe, 3%Mn). Denne legeringen har, pa

grunn av det hoye aluminium innholdet, ogsa lett

for 4 danne oksider.
4. Silisium Messing (14%Zn, 4% Si).

Figur 1. For a teste filterne ble det stopt fire plater
Jra et felles nedlop.Ved tre av platene ble det benyt-
tet filter { innlopet, og den siste platen ble stopt
uten filter. Pa denne mdten ble alle tre filtertypene
benyttet ved bvert avstap.

Etter stoping og avkjeling ble platene undersokt med
tanke pa oksid relaterte defekter, og de forskjellige fil-
ter evaluert med hensyn til virkning. Dissc¢ under-
sokelsene ble utfort sivel visuelt som med rontgen.
Forspkene ble utfort med to forskjellige stopetempe-
raturer for hver legering. Stopetemperaturene var hen-
holdsvis 60°C og 100°C hgyere enn den benyttede
legering’s smeltepunkt (liquidus). I tillegg til variasjon
av stgpetemperaturen, ble de forskjellige filtertypene
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variert med tanke pa finhet cller porﬂ“’r":bc

Figur 2

Her kan en tydelig se inneslutninger og oksid
defekter pa overflaten mellom innlopet og materen,
pa denne ufiltrerte platen stopt i Silisium messing.

Ut i fra proveplatene ble det maskinert staver for
strekkproving og prover for slagseighet, for 2 underso-
ke om bruk av filter ogsa gir utslag pa de mekaniske
cgenskapene. For Aluminium bronsen og Mangan
bronsen, ble det ogsa stopt egne strekkstaver, bade
med og uten filter, parallelt med proveplatene.

Gjennomforing

Det var ngdvendig 42 bedpmme i hvilken grad strom-
ningsmotstanden i filterne ville innvirke pa formfyl-
lingen, og hvordan stopetemperatur og finheten pa fil-
teret pavirker dette. En lav og en hoy stopetemperatur
(60°C og 100°C overtemperatur) ble valgt for hver
legering, og forskjellige finheter av filter ble ogsa
benyttet ved hver legering.

Silisium messing, ved stoping av Silisium messing.
ble alle formene fullstendig fylt, bide med lav og hoy
stopetemperatur, og uansett filtertype og finhet som
ble benyttet.

Hpyfast messing, Manganbronse, ved begge disse
hoyfaste messinger ble alle platene fylt unntatt ved
den laveste stopetemperaturen og det fineste strainer-
core filteret.

Nikkel Aluminium Bronse, alle platene ble fylt unn-
tatt gjennom det fineste skumfilteret ved bade lav og
hoy stopetemperatur. I tillegg fikk en ikke fylt platen
med det fineste strainercore filteret og den laveste

e >y



Vi onsker

Vi har levert Stoperiene
maskinelt utstyr og
forbrukermaterialer
av enhver art -

kongress-
deltagerne
et godt mote!

og har hatt som motto
giennom 110 ar. ..

KVALITET "z ===
SERVICE iyt >

Sammen med andre prinsipper gir disse viktige
og enkle ord godt grunnlag for oket omsetning
og fornoyde kunder for oss alle.

EGER & SORENSEN AS

KONTOR OG LAGER: RINGERIKSVEIEN 177, PB 57,1313 VOYENENGA - TLF. 67 17 71 70 - TELEFAX: 67 135098
E-mail: per @eger-sorensen.no
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Alle platene ble fylt ved bruk ay ckstruderte Celcor fil-
ter uavhengig av legering stopetemperatur og finheten
pd filteret. Stopetemperaturen ma overskride 100°C
over smeltepunktet ved Nikkel Aluminium Bronse, for
at platene skal fylles ved bruk av det fineste skum
filteret, og for 4 fylle platene med det fineste strainer-
core filteret mi overtemperaturen overskride 60°C.

Evaluering

Ved den ctterfolgende underspkelse, viste det seg at det
var inneslutninger og oksid defekter pa overflaten
mellom innlgpet og materen, pa alle ufiltrerte plater (Fig.
2). I motsetning viste en visuell inspeksjon av overflaten
pa de filtrerte platene, at alle viste en ren og fin overfla-
te. Det ble kun observert noen fa inneslutninger ved de
forskjellige legeringene, helt uavhengig ay filtertype.

(_

Figur 3. Gjennomskjcering av et filter bvor det er
stopt Silisium messing, viser tydelig en opphopning
av inneslutninger pa forsiden av filteret. Pilen
indikerer smeltens stromningsretning.

—

pl.nc(\‘crrsm((ct i nzrhe

i Aste at
gC inneslutninger, Vist
_10 mm fra over

En grundig underspkelsc a
ten av omrader med tydcli
inneslutningene hadde en dybde pa 8 S
flaten og ned i platen. Generelt var d?’b‘;""n'c’ e
slutningene relatert til intensiteten €n kl‘"l e =
overflaten. Det ble observert langt flere lﬂ":‘-'5 u\-cﬂ:m-
og oksidfeil i plater som var stopt med 100°C o g
peratur, sammenlignet med plater som ‘?r 5‘91}](((((
60°C overtemperatur. Ved gjennomskjxrng ?‘ - 3
(Fig 3), ser en tydelig en opphopning av inncs!umm;.;c
pa forsiden av filteret, og som folge av flottering €1
fleste i ovre del.

Med tanke pa de mekaniske egenskapenc, ble dect
maskinert ut strekkstaver fra bade filtrerte og ufiltreric
plater. Disse resultatene viste ingen forskjeller mellom
filtrerte og ufiltrerte plater. Det ble ogsa tatt ut prover
for testing av slagseighet, slik at noe inneslutninger
befant seg i provene. Dette var prover uten skar. Heller
ikke her var det noen forskjeller nar det gjelder lflc to
hoyfaste messinger. Ved de andre legeringene derimot,
var slagseigheten hoyere ved de filtrerte platene enn de
ufiltrerte. Forskjellen var storst ved Silisium messing.

Fra disse resultatene ser en klart at filter er fordelaktig
ved stoping av kobber legeringer, uansett hvilken filter-
type som benyttes. Stoperier bor derimot betrakte
sammenhengen mellom stopetemperatur 0g type
legering i mot finhet pa filtertet, og ogsa kostnader
forbundet med anskaffelse og bruk av de forskjellige
filtertypene, for en avgjor hvorvidt filter skal benyttes i
€n produksjon.

Til venstre ser en inneslutninger fanget opp foran Jilteret, mens det ved utlopsiden av filteret, til boyre,
er [ritt for inneslutninger

NB! Artikkelen gir et godt bilde pa at filter i lopsystemet Jungerer, og gir en

&od sammenligning av filter typer.

Dimensjoner og tverrsnitt i lopsystemet, nedlopshoyde og lopkopp, er derimot ikke nevnt. Det er stor sannsyn-
lighet for at en optimalisering av lopsystemet ville ba resultert i mindre oksidinneslutninger i platene som ble

stopt uten bruk av filter, enn tilfellet var berVed a stope

4 stopestykker med samme nedlop, som i dette forso-

ket, vil strommen av smelte folge minste moltstands vei, og dersom det i tre av innlopene Jfins bindringer (som

eksempelvis el filter), kan metallbastigheten bli meget boy i det Jjerde og dpne inni, P

. Hoy i igbet

Jorer til oket oksiddannelse, og kan veere en medvirkende drsak til at alle Platene stopt uten filter badde tyde-
lige inneslutninger og oksidfeil (redaksjonell kommentar).

34 STOPERITIDENDE 70 (2002)



Stalprodukter i toppklasse
Hey teknologi og solid produktkunnskap

Scana Stavanger as fremstiller stopegods med vekter opp til 10 000 kg og smigods opp
til 6000 kg. Produksjonen omfatter smelting, steping, smiing, varmebehandling og
maskinering av stil, med spesiell vekt p4 heylegerte kvaliteter.

Scana Stavanger as er en moderne bedrift bygget pa et solid grunnlag av lang erfaring og
moderne teknologi.

Scana Stavanger as er leverander av bide standardprodukter og spesialprodukter.
Standardprodukter av slitestil leveres primzrt til bergverk- og anleggsindustrien, mens
rustfrie produkter leveres til offshore-, skips- og prosessindustrien. Oppdrag fra flere
forskjellige bransjer gjor at vi produserer spesialprodukter som stiller store krav til vir
egen teknologi og evne til 4 forstd oppdragsgivernes problemer. Det er en interessant
utfordring som vi er Klar til 4 mete med var ekspertise og erfaring.

* Scana Stavanger as 100 ORPELAND

Telefon: 51 74 34 00 - Telefax: 51 74 35 99

Sperre Stoperi AS — et kompetansesenter
innen stgperiteknikk midt i Skandinavia

Sperre Stoperi AS bestir av o Industrier AS

modemne stoperier, €t jerm- Normal ledetid for en helt ny
stoperi og et metallstoperi. Vi detalj er 4 -10 uker fra vi mottar
produserer og markedsforer ordre il levering av provestop,
stopte komponenter i kule- avhengig av detaljens komplek-
grafittjern, griu stopejern, sitet.

aluminium- og kobberlegeringer

til verkstedindustrien i Europa. For sericleveranser er ledetiden

normalt 3-6 uker fra vi mottar
Sperre StoperiAS eri dag blant  bestilling.
de mest moderne og miljo-
vennlige stoperiene i Hvis du soker en trygg samar-
Skandinavia. Bedriften inngir i beidspartner pa stopte kompo-
Sperre-gruppen som er et norsk  nenter i drene fremover, kan det
familiceid aksjeselskap. lonne seg 4 kontakte Sperre
Stoperi AS. Din foresporsel vil
Vi leverer i dag stopegods til ha vir storste oppmerksomhet.

bl.a.Volvo Wheel Loaders AB,
D SPERRE el
Sperre Industrier AS, Emhart
- Sweden AB, Pumpex AB,
Indexator AB, Sisu
Stoperi e
Industrigt. 22, N-2400 Elverum gruppen, ABB Flexible

TI. 6241 9500 » Fax 62 41 96 00 Automation AS, Westad
www sperre.com * e-mail: stoperi@sperre.com

WG o 41
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Norges Stoperitekniske Forening

avdeling @stfold

STUDIETUR

Norges Stoperitekniske Forening avdeling @stfold
arrangerte studietur til Sperre Stgperi A/S, Elverum,
tirsdag 23.10.01. Det var 30 deltakere med pa turen.
De fleste kom fra Jotul ASA, men ogsa Laumb Jensen
A/S og TO-MO var representert, samt noen pensjonis-
ter. Turen startet med avgang ki 0800 fra Jotul ASA.

Om bord i bussen bod vi pa spekemat og drikke og det
var en glad og fornpyd gjeng som tok kafferast pa
Nebbenes. Turen gikk videre til Sperre Stoperi A/S i et
vakkert hostvar med en glitrende Mjgsa - et vakkert
maleri. Vi ble tatt vel imot av Lasse Kongelstad som
presenterte bedriften. Her vanket det ogsa kaffe og
wienerbrod. Deretter var det omvisning i metallstppe-
rict og i jernstpperiet.

Presentasjon av Sperre Stoperi A/S.

Metallstoperiet

Pa metallstpperiet sa vi et imponerende risandanlegg
bygget rundt en +GF+ luftimpuls formemaskin. Det
var ogsa en selvherdende linje og en kokille linje.
Smelteanlegget besto av induksjonsovner samt olje- og
elektriske motstandsovner. Det var et flott, moderne
metallstoperi vi fikk se i store nye og moderne lokaler.

Jernstoperiet

Pusseriet imponerte oss mest. Fra 4 vaere den semreste
arbeidsplass i et stgperi var denne en ren og en relativt
stpysvak avdeling. Her var det kostet pi meget for 4
bedre miljpet. Modell-lageret var ogsa av sjelden god

38 STOPERITIDENDE 70 (2002)

standard. Her si vi ogsa store pakostninger for 4 holde
¢n hoy servicegrad Kjernemakeriet var veldig stort Og
med mange maskiner. Her 1a imponerende kjerner av
Cold Box i alle storrelser og fasonger. Sperre €r jo mest
kjent som spesialist pa komplisert kjernegods. Dette
har vi na sett med vire egne oyne. Vare eldste deltak-
€re var imponerte og stolte av den utviklingen som
hadde skjedd siden de selv var yrkesaktive. Det var €n
meget fornpyd gjeng som forlot Sperre Stoperi A/S for
4 innta middag pa Elgstua. Selvfolgelig bod vi pa €lg,
mor og veltillaget. Vi vil rette en stor takk til Sperre
Stoperi A/S for god mottakelse og interessant OmVisning

Norges Stoperitekniske Forening avdeling @stfold
Gerd Stang formann

Your first choice e
' naturally!




* Temperaturmaling i jern/stalverk

* Termisk analyse av stgpejern

VIBRASJONS
SLIPEMASKINER

Sliping - Polering
* Dyppetermoelementer Var spesialitet

Kontakt oss for informasjon

Max Sievert a/s

MALE- OG PROSESSTEKNIKK

Pb. 9188, Grenland - 0134 Oslo - TH. 22 173085 - Fax22 1725 11
\Eoos.ﬁmawaomm wwmamevennoj

www.grad-tek.no

PB 110, 1306 Berum Pt
Tif 67559797
Fax. 67 559795
E-post: svselvik@online.no

SMALTTEKNIK | HALMSTAD AB

KVARNDALSVAGEN 8 S-302 41 HALMSTAD TEL.035-21 92 60 FAX.035-1212 19

Metallgjuterier
Smaltugnar El/olja/gas
Varmhalin, ugnar dito

Gjutugnar dito
Doserugnar dito
Robotar

Smaltugnar induktion

Aut. skoppafyllare & urplock.
Kyl/Varmeaggreg. 16r verktyg
Formsmorjmed. & hydrauloljor
Skankar 10r transport/el uppv.
Smaltdeglar grafit & kisel
Flussm. -renings-16radlingsm.
Legeringstillsatser

Eldfasta produkter
Renoveringar & reservdelar
Totalentrepenader
0.B.B-sand & Gips

Metaller Aluminium & zink
Matinstrument

Gjutredskap

Keramiska Gjutsilar

Form och Kambindemedel

VART SAMLADE PRODUKTPROGRAM

Stal - jarngjuterier
Smaltugnar induktion
Robotar
Eldfasta material
Tegel & cement
Stampmassor
Gjutmassor
Isolermassor
Keram. fibermatr.
Totalentrepenader
Blacker 16r formar & Kamor
Tatningssnore 16r formar
Form och Kambindemedel
Exo- och isomatare
%y i SR

a;uitskopov
Slaggskopor
Slaggkoaguleringsmedel
Zirkonsand
Kamsandsblandare

Vibratorkryss
Keramiska gjutsilar

Hor garna av er vid nasta behov eller forfragan
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Sand-Andersen 9/

Leverander av ildfaste materialer,
form- og kjernesand.

Postboks 1052-City, 1440 Drobak
Tel: 64 93 00 14 Fax: 64 93 08 63

Stepte produkter i toppklasse
Hoy teknologi og solid produktkunnskap!

MANDAL

GASTINGS™A/S

Buoy - Postboks 173 - N-4501 MANDAL.  Telefon: 47 38 27 84 84 — Telefax: 47 38 27 84 85

Vi leverer alle typer spesial- og standard
aluminiumstopelegeringer for

D C‘MHALTO TEN

LGJENVINNING A.S.

PoBox 34 - 2854 Eina - Tif. 61 19 59 25 - Fax: 61 19 59 26 - E-mail-to-met@online.no

VALLE
v MODELLVERKSTED A-S

4748 RYSSTAD
TELEFON: 37 93 62 58. TELEFAX: 37 93 63 53

B Et moderne og velutstyrt modellverksted
B Stoeperimodeller forarbeidet i tre og plast
B Vitilbyr kvalitetsmodeller til konkurransedyktige priser
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G)boliden

Vi leverer metaller, loddeprodukter og
halvfabrikata.

Bronse, rodgods, messing

Tinn og tinn-legeringer

Bly og bly-legeringer

Metall halvfabrikata

Gjenvinning

Boliden Bergsee A/S
Gamle Drammensvei Postboks 128, 3420 Lierskogen
Telefon: 32227220 Fax:32227221

Vi forarbeider modellutstyr
i plast og tre

Mottar gjerne Deres
foresporsel

VAR ERFARING -
DERES TRYGGHET!

Trara Modellverksted A/S

Etablert i 1945

SOLHEIMSVN. 5

1609 FREDRIKSTAD
TLF 69 31 35 71

FAX 69 31 92 31
E-mail: trara@online.no

STOPEGODS
(ELART)

METALUL AS

Vi er en moderne stgperibedrift innen
sand og kokillestgping av aluminiums-
legeringer. Bedriften ligger

i Modum kommune ca 45 km

nord for Drammen og har 20 ansatte.

Sysle, 3370 Vikersund
TIf.: 32789480
Faks.: 3278 94 81

e.post:
Hjemmeside: www.elart.no

—

OLOF MANNER AB

g :
_| Messing-, redgods-
og bronselegeringer

Vi leverer

| Aluminium- og sink-
legeringer

Sertifisert ISO 9002

OLOF MANNER AB

Box 184, S-431 23 Moindal
Telefon 00-46-31-866350
Telefax 00-46-31-876021
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Stoperikongressen 2002

Quality Hotel Grand onsker deltagere og ledsagere vel-
kommen til “Splvbyen Kongsberg”. Hotellet er spesiclt
godt egnet til konferanseopphold i Kongsberg. Hotellet har
totalt 176 komfortable rom og parkeringsgarasje med plass
til 100 biler. 19.0ktober 4pnet ogsi 84 nye businessrom.

Det kan ogsi nevnes at hotellet har svpmmebasseng, sauna
og solarium, og det tilbys gratis entre pa hotellets natt-
Klubb. Siden januar har det vaert pianobar i hotellets under-
ctasje hvor man kan samles bade for og ctter middag i rolige
omgivelser.

Kongsberg ligger 1 time 45 min. kjoring fra Gardermoen
med gode buss- og tog-forbindelser og kun 1 time og 15
min. kjoring fra Oslo. Det gir tog fra Gardermoen til
Kongsberg en gang per time (se: http://www.nsb.no), og
stopper pa Kongsberg stasjon 300 meter fra hotellet.

For ytterligere informasjon om hotellet og de mulighetene
Kongsberg byr pa, henvises til internett:
http://www.quality-grand.no

Fremtidens
samarbeidspartner!

> DAK - Unigraphics 3D-system
Tegning, visualisering

> DAP4 - akset maskinering
I tre, plast og metaller

> Modeller og kjernekasser
Tre, plast og metalliserte

> Deres samarbeidspartner
fra idé til produksjonsmodeller

Ta kontakt pa for en faglig samtale

TIf.: 62 36 84 08 — Fax: 62 36 84 09
email: hmolstad @online.nO

Storgt 2390 Moely - TI. 62 36 84 08 - Fax 62 36 84 08
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Stena Aluminium - utveckling

och vidareutveckling
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_Vipa Stena Aluminium vill bidra till en s kiok och
\_ i aluminiumframstalining som méijligt genom
1 atthela tiden forbattra vir tekniska precision och -
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Sprek 125-aring med vekstambisjoner

I en knalltoff okonomisk tid ser distribusjonsselskapet
J.H. Bjorklund AS vekstmuligheter i en bransje som aldri dor.

Johan Herman Bjorklund er dessverre dod
Men handelsselskapet han startet i 1877,
lever i beste velgiende og fyller 125 ar

i ar. Selskapet fokuserer idag pa omrid- ‘
ene stoperi, industriell isolasjon og

passiv brannsikring. Stoperiavdelingen \
bestir av selgerne Knut Jacobsen og
Ronny Hansen, begge med fagbrev og
over 15 ars erfaring fra arbeid i stoperier.
Daglig leder Dag Strisland er sivilingenior i
prosessmetallurgi.

7

Vi er inne i en spennende utvikling der vi ser et stort
vekstpotensial innen vire forretningsomrader.

Morgan smelteovn

Oppskriften til suksessen er systematisk satsing pa
kunder og medarbeidere samt en god strategi for logis-
tikk og salg.

£ A\
TN
\& 125 ar 4§

1877 - 2002

Om J.H. Bjorklund AS:

Johan Herman Bjorklund startet i 1877 ct
handelsselskap som leverte forbruks-
materiell til smiene i Christiania. I starten
gikk mye av transporten med hest og
kjerre. Stopediglene fikk han fra brod-
rene Morgan i England

V)

%
1 dag fremstir ). H.Bjorklund AS som et frem-
tidsrettet og aktivt selskap som leverer stope-
riartikler, fiberisolering og andre produkter til
norsk industri. Samtidig bringer vi tradisjoner videre
og selger fortsatt stopedigler fra Morgan-gruppen som
i dag er et multinasjonalt konsern notert pa borsen i
London. I tillegg til Morgangruppen representerer
J.H_Bjorklund AS blant annet Foseco, Vesuvius og Cabe.

Virt mal er 4 vxre en komplett leverandor av for-
bruksmateriell for norsk stoperiindustri, og vi leverer
idag blant annet digler, underlag, oser, matere, filter,
sverter, kjernemateriell, masser, sement, grafitt, smelte-
ovner og stoperimaskiner. J H.Bjorklund AS har de
senere arene arbeidet sammen med leverandorer og
kunder for 4 utvikle mer effektive og miljovennlige los-
ninger.

Stoping med en Morgan digel
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ISLAND

Som det gir fram av innbydelsen pa foregaende sider,
gar 4rets hosttur til Island med blant annet bedriftsbe-
sok til flere stoperier. Island er nzrt men likevel ureist
land for de fleste. Etter bare 2 1/2 times flytid moter du
landskap og naturkrefter som krever respekt og
undning. Landet koker, flyter og gloder. Midt i denne vir-
kelige kulissen av geysirer, lavaorkener, vulkanland-
skaper og isbreer, moter du din egen historie. Det var hit

vikingetiden tok veien. Det er her Norges rouer oppbe
vares, i historiske skrifter tradisjoner og sprak o e
til Island blir dermed ogsi som en reisc til histonen
Knapt noe annet sted pa kloden kan du fa et mer scfs
opplevd forhold til norgeshistorien, og naturkreficne
som skapte den. En reise til Island kan derfor ogsa bl &
mote med din fortid og dine rotter

Etter ankomst kan de som onsker det nyte et varmit
bad i det mineralrike bld vannet { den Bld Lagune.

Nyutviklet lamellslipeskive

En helt ny patentert lamellslipeskive blir i disse dager
introdusert pa det norske markedet. Det viser seg etter
utprevinger i Norge, Danmark og Tyskland at skiven gir
store gevinster.

Slipeskiven har ekstra lange lameller (75 mm) noe
som gjor den langt mer effektiv og slipesterk enn tra-
disjonelle lamellslipeskiver. Den spesiclle formen av
hver enkelt lamell og oppbygningen av skiven gjor at
arealet pa slipeflaten oker med 70%.Slipelamellene er
stopt fast til en ryggplate av metall som transporterer
bort varmen fra slipeskiven. For at metallskiven ikke
skal skade arbeidsstykket, har den en beskyttelsesring
av kunststoff.

Tester viser at den nye skiven er vesentlig hurtigere
4 arbeide med. Det hevdes ogsi at standtiden blir
dobbelt sd lang. At skiven ikke skal presses si hard
mot arbeidsstykket er en stor ergonomisk fordel. Den
nye lamellslipeskiven er sxrlig velegnet til jern, rust-
fritt og vanlig stal og til aluminium.

Lamellslipeskiven blir levert i K 40 og K 60 med @&
125 i pakker av 10 stk. Firma Trond T. Wikant (tf. 2229
4880) markedsforer det nye produktet. De forventer at
skiven vil bli svaert godt mottatt ogsi i Norge.
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Produktnytt

Vi skal spise pa restauranten Perlen, pa tirsdag ki vid
Roterende restaurant med utsikt over Reykjavik

Kontakt

Trond T.Wikant a s.

Pb. 20 Nordstrand, 1112 Oslo
TIf. 2229 4880 Faks 2228 7410

Sirma@uwikant.no




BEIJERS

SAMARBEIDSPARTNER MED NORSK
STOPERIINDUSTRI

Vi leverer:

& Bindemidler, kjemikalier

Blasematerialer (stalsand, oxyd, glassperier etc.)

Foringsmasser og ildfaste materialer for induksjons-, holde- og
varmebehandlingsovner

Forming og kjernefremstilling

Form- og kjernesand

Forme- og stepeanlegg, herav presstepe- og formmaskiner for svartsand og kjemisk
bunden sand

Friblasing (sandblasing), maskiner og utstyr

Gjenvinningsanlegg

Grafitt og grafittemner

Induksjons smelte- og varmebehandlingsovner
Innstepningssystemer, matesystemer

Kontainere for oppsamling av sand, seppel etc.

Legeringsemner

Leftebord for alle formal

Miksere, transporterer

Olje-, gass- og elektrisk motstands digelovner

Opplzering av drifts- og vedlikeholdspersonale

Polerings- og avgradingsmaskiner

Rekvisita - f.eks. luftenipler, plastmodelliplater, stepeeser, dykkere etc.
Reservedeler til sandblaseanlegg, slyngrensemaskiner og stevfiltre
Slyngrensemaskiner for sandblasing

Stevfilteranlegg for alle formal

Tilstandskontroll/opplaering

Transportanlegg/lefteutstyr

AR NAARAARARARRRARE AEE @A

Vi ensker Norges Stoperitekniske Forening
lykke til med arets kongress.

Vi sees pa Kongsberg!

G&L BEIJER AS

Postboks 4123, 3005 DRAMMEN
TIf. 32 82 90 80 Fax. 32 82 90 85
E-mail: firmapost@glbeijer.no



Nelradresse
B=BLAU STOPERMDENDE
Linnesbajg

en 11
3400 Lier

PV-sverte

kjoper du fra ASKANIA.

2080

SYUERSEN EGIL
JOTUL ASAH
POSTBOKS 1411
1602 FREDRIKSTAD

perfekte sverte.

* Mange ars erfaring
* Prima ravarer
* Intensiv produktutvikling
* Fremtidsorienterte produktkonsepter
som tilfredsstiller okte krav fra stoperiene
* Maksimalt torrstoffinnhold
* Miljegodkjente hjelpestoffer

Medandreod-apmduttsomginesultater.

Velgstemn&mﬂmshlvmperfekt.

Produksjonsprosesser og produktutvikling
PV Sand A/S Denmark.

mem:umuﬁ-munws,mssl Rud
/ASKANIN Post adresse: Askania AS - Postboks 82, N-1309 Rud

1’0!47/571522“-5!!‘757152263




